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Tan›m›:
Çimento esaslı, ısı yalıtım levhaları için özel 
hazırlanmış yapıştırma harcıdır.

Kullan›m Alanlar›:
•	‹ç ve d›ş mekânlarda,
•	Kaba, ince sıva uygulanmış beton, tuğla, gazbeton 

ve benzeri yüzeylere ıs› yal›t›m levhalar›n›n (EPS 
ve XPS) yap›şt›r›lmas›nda kullan›l›r.

Avantajlar›:
•	Kolay uygulan›r, iyi yap›şma sağlar.
•	Suya ve dona dayan›kl›d›r.
•	S›cakl›k değişikliklerinden etkilenmez.
•	Dikey yüzeylerde sarkma ve çatlama yapmaz.

Yüzeyin Haz›rlanmas›:
•	Uygulama yüzeyinin kürünü alm›ş olmas›na dikkat 

edilmelidir.
•	Uygulama yüzeyi toz, yağ, katran, zift, boya, 

silikon, kür malzemesi, deterjan ve kal›p yağlar› 
gibi yap›şmay› önleyici maddelerden temizlenmiş 
olmal›d›r.

•	Uygulama yüzeyi ›slat›lmal› ve nemli kalmas›	
sağlanmal›d›r.

•	Uygulama yüzeyindeki bozukluklar yüzey 
derinliğine ve yapısına bağlı olarak, 24 saat 
öncesinde uygun FİXA tamir harçları ile 
düzeltilmedir. 

Harc›n Haz›rlanmas›:
•	25 kg PROX 540 Is› Yal›t›m Levhas› Yap›şt›rma 

Harc› yaklaş›k 5,5 - 6,5 lt temiz su içine kat›larak 
tercihen düşük devirli bir mikser ile topak 
kalmayacak şekilde kar›şt›r›l›r.

•	Haz›rlanan harç 5 - 10 dakika olgunlaşmas› için 
dinlendirilir ve tekrar 1 - 2 dakika kar›şt›r›larak 
kullan›l›r.

•	Kaptaki kar›ş›m 1,5 saat içerisinde tüketilmelidir.

Uygulama Bilgileri:
•	Uygulama yüzeyinin düzgünlüğüne göre;
	 Tüm Yüzeye Yap›şt›rma Metodu:
	 Is› yal›t›m levhas›n›n tamam›na düz veya uygun bir 	
	 tarakl› mala ile PROX Is› Yal›t›m Levhas› 		
	 Yap›şt›rma Harc›’n› sürünüz (Düzgün yüzeylerde  	
	 tercih edilen metoddur).

	 Şerit ve Noktasal Sürme Metodu: 
	 Is› yal›t›m levhas›n›n tüm kenarlar›na şerit halinde, 
   orta bölümlerine ise noktasal halde mala ile PROX  
   Is› Yal›t›m Levhas› Yap›şt›rma Harc›’n› sürünüz	
	 (Düzgün olmayan yüzeylerde tercih edilen 		
	 metoddur).
•	Uygulama esnas›nda levhalar yap›şt›r›l›rken mastar 

kullan›lmal›d›r.
•	Yap›şt›r›lan levhalar s›k›ca bast›r›larak iyi bir 

yap›şma sağlanmal›, 24 saat sonra mekanik olarak 
dübellerle de tutturulmal›d›r.

  
Tüketim:
3 - 4 kg/m2 (Uygulama metoduna göre değişir.) 

Dikkat:
•	+5°C’nin alt›nda ve +35°C’nin üzerindeki 

s›cakl›klarda uygulamadan kaç›n›n›z.
•	Donmuş, 24 saat içerisinde donma riski olan 

veya direkt güneşe ve rüzgâra aç›k alanlarda 
uygulamadan kaç›n›n›z.

•	Kullanma süresi geçmiş harca kesinlikle su ve toz 	
ilavesi yapmay›n›z.

•	Is› transferini önlemek için ›s› yal›t›m levhalar›n›, 
aralar›ndaki boşluk olmayacak şekilde yerleştiriniz.

•	Uzun süre güneşte kalarak özelliğini kaybetmiş 
levhalar› kullanmamaya dikkat ediniz.

•	Mantolama uygulaması direkt bims veya tuğla 
gibi yapı malzemelerinin üzerine değil, kaba sıva 
yapılmış yüzeylere uygulanmalıdır.

Ambalaj:
25 kg’l›k kraft torbalarda

Raf Ömrü:
Rutubetsiz ortamlarda ve aç›lmam›ş ambalaj›nda 
10 kat istif ile palet üzerinde 12 ay boyunca saklanabilir.

Sağl›k ve Emniyet:
Tüm kimyasal ürünlerde olduğu gibi kullanma ve 
depolama s›ras›nda g›da ürünleri, deri, göz ve ağ›zla 
temas ettirilmemelidir. Uygulama esnas›nda, iş ve 
işçi sağl›ğ› kurallar›na uygun iş elbisesi, koruyucu 
eldiven, gözlük ve maske kullan›lmal›d›r. Kaza ile 
yutulduğunda doktora başvurunuz. Deri ile temasta 
bol su ile y›kay›n›z. Çocuklar›n erişemeyeceği 
yerlerde depolanmal›d›r.

Teknik Özellikleri
Görünüş	 : Gri renkli ince toz�
Toz Yoğunluk	 : ~ 1,50 kg/lt
Su Kar›ş›m Oran›	 : 5,5 - 6,5 lt su / 25 kg toz
Dinlendirme Süresi	 : 5 dakika                   
Kap Ömrü	 : ~ 1,5 saat 
Kabuklaşma Süresi	 : 15 dakika
Dübelleme	 : Minimum 24 saat sonra
Üzerine S›va Uygulama Süresi	 : 1 - 2 gün sonra
Uygulama S›cakl›ğ›	 : +5°C ile +35°C aras›
Tane Dağ›l›m›	 : 1 mm elek üstü ≤ %1 (TS EN 1015-1)
Taze Harc›n Boşluklu Birim Hacim Kütlesi	 : ≥ 1000 kg/m3 (TS EN 1015-6)
Eğilme Dayan›m›	 : ≥ 2 N/mm2 (TS EN 1015-11)
Bas›nç Dayan›m›	 : ≥ 6 N/mm2 (TS EN 1015-11)
Alt Tabakaya Yap›şma Kuvveti	 : ≥ 0,5 N/mm2 (TS EN 1015-12)
Is› Yal›t›m Levhas›na Yap›şma Kuvveti	 : ≥ 0,08 N/mm2 (TS EN 13494)
Su Emme Miktar›	 : 30 dakikada; ≤ 5 g, 240 dakikada; ≤ 10 g (TS EN 12808-5)
Servis S›cakl›ğ›	 : -20°C / +70°C

Ürünler için verilen uygulama talimatlar› ve teknik değerler, 23±2°C s›cakl›k ve %50±5 bağ›l nemli ortam koşullar›nda, uluslararas› standartlara göre yapt›ğ›m›z testler ve 
tecrübelerimiz doğrultusunda elde edilmiştir. Ortam koşullar›na bağl› olarak bu değerler değişebilir. Yüksek s›cakl›klar süreleri k›salt›r, düşük s›cakl›klar uzat›r.
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